ALARM REDUCTION IN INDUSTRIAL PROCESSES
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Nar larmen tystnar

For mycket information till kontrollrummen gor operatdrernas arbets-
situation svar — viktiga larm drunknar i mangden av mindre viktiga.
Silent Controls metoder tar bort 80 — 90% av de onddiga larmen.

Tekniken ar generell och direkt tillampbar i det befintliga styrsystemet.
Metoderna anvands bland annat av Vattenfall, Fortum, Korsnas och
Goteborg Energi.
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Att inte se skogen for alla trad

Inom processindustrin utgor de alltfér manga larmen ett stort problem och det finns en osaker-
het i hur man ska ta tag i det och pa vad man ska ldgga sina resurser.

Silent Control har I16sningen till en férbattrad larmhantering med fokus
pa att reducera antalet onédiga larm. En genomgang av processens
samtliga signaler identifierar problemomraden och ger forslag pa for-
battringsatgdrder. | férsta hand ar det vdlkdnda och beprévade metoder
som foreslds. Genom en specialutvecklad programvara fér simulering av
metodernas effekt, levererar vi ett bra underlag fér valgrundade beslut.

En processanalys resulterar ofta i att 80 — 90% av de onddiga larmen
kan tas bort.

Manga positiva effekter

Genom att minska mangden larm far operatéren mer tid att styra och
Overvaka processen. Anldaggningen kan drivas med storre sakerhet och
med farre onddiga produktionsstopp, vilket snabbt visas i |ld6nsamheten.

Processanalys utan begransningar

Eftersom onddiga larm ges av en mangd olika anledningar finns det inte
en metod for dem alla. Silent Controls processanalys identifierar pro-
blemen och tar fram fungerande I6sningar for olika typer av larm, dels
med hansyn till signalspecifika egenskaper och dels med hansyn till hur
signalerna samvarierar (korrelerar). Resultatet blir ett, om inte intelligent
larmsystem, sa atminstone ett larmsystem med sunt férnuft.
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Vdr lésning dir bdade snabb och
till Idg kostnad.

Metoderna gdr att anvéinda
oavsett styrsystem, bransch och
storlek pd anléiggningen.

Processanalysen ger kon-
kreta resultat. Vi ger forslag pd
fordndringar och visar genom
simuleringar resultatet av dem.
Diirefter tas beslut om vilka
dndringar som ska inforas i
larmsystemet



Framst syftar processanalysen till att forbattra
instdllningarna i styrsystemet sa att antalet
onodiga larm minimeras.

En processanalys bestar av bade en larmanalys och en
korrelationsanalys. Larmanalysen ar en envariabelanalys
vilken tar fram de mest [dmpliga signalbehandlings-
och larmreduktionsmetoderna utifran varje signals
karakteristiska egenskaper.
Larmanalysen &r vérdefull for att identifiera exempelvis:

« felstdllda larmgranser

* behov av filter

* instéliningar for hysteres och tidsfordrojningar

* reglertekniska problemomraden

Korrelationsanalysen ¢kar kunskapen och forstaelsen
for processignalernas samvariationer vilket bland annat
kan utnyttjas for att:

* detektera fel pa givare

* forbattra reglering

* identifiera variabler for framtagning av modeller

* validera modeller

* ge tidig varning for kdnda felfall

* finna lampliga variabler fér multivariat styrning

och reglering

Dessutom kan korrelationsanalysen anvandas for att
ta bort larmskurar av konsekvenslarm genom logisk
larmundertryckning och summalarmsgruppering.
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Processanalysen gors i fyra enkla steg:
1. Insamling av processdata (historik).
2. Databearbetning vilken ger konkreta forbattrings-
forslag.
3. Processkunniga granskar forslagen, bland annat
genom simuleringsresultat.
4. Beslutade atgarder infors i det befintliga systemet.
Inga investeringar i parallella eller ovanpdliggande
system dr nddvandiga.

Effektiv resursanviandning

Styrkan med den har metodiken &r att mycket av det
tidskravande arbetet utfors av datorer med special-
skriven programvara. Med hjalp av larmtopplistor och
simuleringsprogrammet ”Process Analysis Toolbox” kan
ett stort antal signaler analyseras under mycket kort tid.
Framfor allt kan resurserna genast laggas pa de signaler
dar det I6nar sig bast.

”Det blev ett forsta steg pd vigen till en béittre
processtyrning”

Hos LKAB gav processanalysen resultat pa mer an ett
satt. Vid en analys av larm fran svavelreningsanlégg-
ningen upptdcktes att den var feldimensionerad.
”Innan hade vi sG mycket larm att operatérerna sténgde
av larmen. Genom processanalysen fick vi svart pd vitt
om vad som var galet och det ska vi dtgdrda nu, sdger
Mats-Ola Finn, forskningsingenjér pd avdelningen for
processtyrning.”

Jonas Ahnlund och Tord Bergquist ar
grundare och huvuddgare av
Silent Control AB



Process Analysis Toolbox

ar ett simuleringsprogram for att analysera effekterna
av foreslagen signalbehandling. Genom simuleringen
laggs grunden for ett battre beslutsunderlag. Detta ar
ett viktigt steg dar férandringarna bedéms av de pro-
cesskunniga och férankras hos berérd personal. Beslu-
tade andringar sparas i en "arbetsorder” — ett textdo-
kument som innehaller all nédvandig information for
implementation av forandringarna.

Programmet ar enkelt att anvanda och har stod for saval
analoga signaler som bindra handelser. Genom att visa
handelselistan grafiskt sa kan man enkelt analysera olika
produktionsforlopp.
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Batch Viewer

ar en programvara for att enkelt sortera listor och gran-
ska resultatet av processanalysen i stora drag. Forutom
att larm- och handelselistor hanteras sa visas en larm-
topplista vilken kan sorteras pa vilken effekt den fore-
slagna signalbehandlingen har pa antalet larm. Denna
"bast effekt”-lista ger en bra fingervisning pa var man
bor koncentrera sina resurser. Programmet kommunice-
rar med Process Analysis Toolbox vilket gor att man kan
Oppna en signal for simulering och utvdrdering utan att
behéva komma ihag eller anteckna krangliga filnamn.
Déarmed blir utvarderingen enkel och smidig dven om
analysen gjorts pa tusentals signaler.
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slag pa hur signalen lampligen kan behandlas. Ni far en i *

topplista som pekar ut vilka signaler ni bor fokusera pa,

programvaror for analys samt konsultation pa platsen sa att ni kommer igdng ordentligt. Darefter &r det upp till
er (med expertkunskap om processen) att bestamma om och vad som &r [ampliga forandringar i larmsystemet.

Denna utvérdering gors pa mindre dn en dag och ger hapnadsvackande resultat. Utdver simuleringsméjligheterna

innehaller programmen manga anvandbara funktioner som gor det enkelt att férdjupa processforstaelsen och
gora processoptimeringar. Med ratt verktyg @r det bade latt och roligt!

Pd ndistan alla anlédggningar loggas processdata.
Detta dr en enorm resurs om man har verktygen
for att analysera den.
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